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Optimalni parametry pro frézovani alu kompozitnich
materialt — sendvicovych desek (Dibond, Dilite, MaxMetal,

..) na CNC systémech STEPCRAFT.

V nasledujicim textu si shrneme zakladni informace tykajici se obrabéni materiall na bazi
alu sendvi¢ desek na CNC systémech STEPCRAFT D-Serie. PreCteni a respektovani

nasledujicich informaci Vam pom(ze predejit zasadnim chybam, dosahnuti prvnich
uspokojivych vysledkl a ziskani zkuSenosti které vyuZijete pfi hledani nejoptimalnéjsiho

nastaveni pravé pro Vas konkrétni pripad.

Dibond je obchodni znacka pro tuhou kompozitni desku
sendviCové konstrukce. Ta vychazi z jadra tvoreného ¢ernym
polyethylenem a na néj tepelné navazaného plasté tvoreného
hlinikovym plechem o tloustce cca 0,3 mm. Desky jsou
vyrabény v nepreberném mnozstvi barevnych variant a
dekorl. Ve vétsiné pripadl jsou potazeny ochranou folii proti
poskrabani. Dibondové desky jsou mnohem lehéi nez

hlinikové, zaroven vSak nabizeji vysokou tuhost, rozmérovou stalost, odolnost proti
korozi, povétrnostnim vlivim,UV zafeni i mechanickému poskozeni. Desky jsou

dodavany v tloustkach 2 - 6 mm.

Nastroj: Celni fréza 1 spiralova ,,0 Flute"

\

(stopka 6 mm, fezna kruznice 3.175 mm)

Rychlost posuvu do fezu: 33 mm/s

Hloubka na prichod: 1,5 mm
Otacky: 16 000 ot/min
Rampa: 25,4 mm hladka (smooth)

N

.

Dbeijte na to, aby pod reznou drahou nebyla oboustranna lepici paska a aby se na nastroj
neprichytaval odfrézovany materidl. Zplsobilo by to roztaveni plastového jadra
obrabéného materialu nebo prinejmensim se negativné projevilo na vysledné kvalité fezu

Videoukazka frézovani Dibondu na STEPCRAFT2 D.840 a MM-1000 ZDE


https://youtu.be/TjDYuZRHkc4?list=PLDvBwfV3nd7y-3eKEIF9YQrFSXqOPslTi
http://www.stepcraft.cz/
http://www.profitek.cz/
http://eshop.profitek.cz/d-serie/
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